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"Porte" — ■ — — 

La prSsente invention est relative a un ensem- 
ble formant porte. 

Des essais ont 6te realises dans le passe" pour 
5 construire aivers types d ' ensembles formant porte. Un 

ensemble formant porte que l'on installe comme porte exte- 
rieure doit Stre dimensionnellement stable pour reduire 
les pertes d'energie par l'ouverture. Des differences 
de temperature relativement importahtes se produisent 
10 sur ces ensembles formant porte exterieure. L'un des 
problemes majeurs des ensembles formant porte de la 
technique anterieure a rSsidS dans la deformation et 
le gauchissement excessifs provoques par de telles dif- 
ferences de temperature. Les portes en bois conven- 
15 tionnelles sont sujettes aux crevasses et fissures en 
plus d'une absorption d'humidite" a long terme, qui 
conduit au gauchissement. 

Un autre probleme qui n'a pas 6t6 rSsolu par 
les ensembles formant porte de la technique anterieure 
20 est 1' aspect de la porte. Dans les situations ou l'on 
d£sirait obtenir des portes imitant les portes en bois, 
des essais ont etS realises pour obtenir 1' aspect du "bois" 
grace a 1 'utilisation de feuilles de placage et d'au- 
tres traitements superf iciels. La texture et les diffe- 
25 rences d' aspect du grain d'une porte en bois sont, d'une 
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Un autre but de la presente invention consis- 
te a prevoir un ensemble formant porte, moule par com- 
pression, qui peut §tre rabote pour 1 1 introduction 
dans une ouverture. 
5 Encore un autre but de la presente invention 

consiste en un ensemble formant porte, moule par com- 
pression, qui rSsiste & la deformation et au gauchis- 
sement permanents, lorsqu'il est expose a des diffe- 
rences de temperature et d'humidite. 
10 t D'autres details et particular it6s de l 1 inven- 

tion ressortiront de la description ci-apres, donnee a 
titre d'exemple non limitatif et en se r£f£rant aux des- 
sins annexes, dans lesquels: 

La figure 1 est une vue en 616vation d f un en- 
15 semble formant porte moule par compression suivant la 
presente invention, montrant la texture d ' imitation de 
bois dans le coin droit inferieur. 

La figure 2 represente le c6te oppos£ d'un pan- 
neau ou:rev§tement de l 1 ensemble formant porte moule par 
20 compression de la figure 1, et mohtrant de plus une 
texture int6rieure dans le coin droit inferieur. 

La figure 3 est une vue en coupe fragmentaire, 
agrandie, prise suivant les lignes 3-3 de la figure 1. 

La figure 4 est une vue en coupe fragmentaire, 
25 agrandie, prise suivant les lignes 4-4 de la figure 1 # 

La figure 5 est une vue en coupe fragmentaire, 
agrandie, prise suivant les lignes 5-5 de la v figure 1. 

La figure 6 est une vue en coupe fragmentaire, 
agrandie, prise suivant les lignes 6-6 de la figure 1. 
30 La figure 7 est une vue en coupe fragmentaire, 

agrandie, prise suivant les lignes 7-7 de la figure 1. 


La figure 8 est une vue en coupe f ragmentaire , 
agrandie, prise suivant les lignes 8-8 de la figure 2. 

La figure 9 est une vue en coupe f ragmentaire , 
agrandie, prise suivant les lignes 9-9 de la figure 2. 

Un ensemble formant porte moule par compres- 
sion; suivant la presente invention, est represent^ d'une 
maniere generale par la reference numerique 20 sur la 
figure 1. L 1 ensemble formant porte moulS par compres- 
sion 20 comprend une paire de panneaux ou revStements 
de porte moules par compression, opposes 21, 22, qui 
sont fixes a un cadre pSrimetrique 23. L'int6rieur 
du cadre perimetrique 23 est rempli d ! un noyau de 
mousse 24, qui adhere aux revgtements 21, 22. 

Chacun des revStements 21, 22 est un panneau 
pr£impregn6 • , moule par compression, qui compor te 15 
a 40% en poids de fibres de verre de renforcement et 
10 a 40% en poids de charge minerale inerte dans une 
resine de polyester. La charge inerte peut §tre oorstLtee, 
par exemple, par du carbonate de calcium ou du trihydrate 
d'alumine^ Dans certaines formes de realisation, la 
matiere peut egalement contenir des stabilisants ultra- 
violets et des additifs retardateurs de combustion dans 
la composition. Chacun des revStements 21, 22 a une 
epaisseur se situant entre 1,27 mm et 3,05 mm. La forme 
de realisation representee par la figure 2 a une epais- 
seur de revfitement de 1,78 mm. 

Si Ton se refere & la figure 1, une face ex- 
terieure 26 du revStement 21 comporte une texture a 
grain de bois, moulee. La texture 27 imite aussi bien 
du point de vue de la texture que du point de vue de 
1' aspect du grain une porte en bois, qui a ete assem- 
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blee au depart d ' elements en bois formSs de montants, 
de traverses, de panneaux en relief et evides. La 
texture 27 sur la face extfirieure 26 a une profondeur 
se situant entre 0,076 mm et 0,228 mm. 

5 Si l'on se r£fere a la figure 2, qui represente 

la face interieure 28 du revStement 21, une texture non 
orientee 29 est moulee dans le rev§tement 21. La tex- 
ture non orientSe 29 sur la face interieure 28 a une 
profondeur se situant entre 0,076 mm et 0,127 mm. La 

10 texture non orientee 29 facilite 1 'adherence du noyau 
de mousse 24 aux revStements opposes 21, 22. 

Le cadre p£rimetrique 23, dans la forme de rea- 
lisation de la presente invention, est un cadre perime- 
trique en bois, realise en sapin rejointoye a la main. 

15 Le cadre perimStrique 23 est lie de fagon adhesive aux 
revStements de polyester moules par compression inte- 
rieur et exterieur 21, 22 % Le noyau 24 comprend une 

mousse d f urethanne rigide ayant une densite de 12,8 kg/ 

3 3 
m a 56,8 kg/m . 

20 Si l'on se ref&re 5. la figure 1, on peut voir que 

le cadre p£rimetrique 23 se prolonge vers l 1 exterieur a 
partir du bord 31 des panneaux ou revStements 21, 22. 
Le prolongement est de 6,35 mm a partir du bord vertical 
du revStement 21. Ceci permet de raboter 1' ensemble 

25 formant porte 20 avec des outils de travail du bois 
usuels. 

Le cadre pSrimStrique 23 comprend des traverses 
horizontales 33 et des montants verticaux 34. Si l'on 
se ref&re aux figures 2 et 9, on peut voir qu'une s§rie 
30 de griff es s'Stendant horizontalement 37 comportant des 
bords exterieurs tranchants, sont moulds sur les faces 
inter ieures 28 des revStements 21 et 22. Un organe de 
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positionnement de traverse 38 s'etend egalement vers 1 1 in- 
terieur a partir des surfaces supSrieure et inferieure 
des faces int<§rieures 28 des revStements 21, 22. Comme 
indique sur les figures 3 et 4, les traverses 33 s'ap- 

5 puient sur les organes de positionnement de traverse 

38. Les griffes 37 penetrent dans les traverses 33 et 
aident a empScher tout mouvement relatif indesirable 
entre les traverses 33 et les revStements 21, 22. ' 

Une serie de saillies s'Stendant verticalement 

10 40 sont positionnees inter ieurement par rapport aux fa- 
ces interieures 28 des revStements 21, 22. Comme on 
peut mieux le voir sur les figures 5 et 6, les sail- 
lies 40 engagent les montants 34 du cadre perimetri- 
que 23. Dans la forme de realisation decrite, une 

15 paire de saillies s'etendant verticalement 40 sont pre- 
vues ou agencees le long de chaque bord du revStement 
21 ou 22. 

On a constate qu'un ensemble formant porte 
moule par compression .20, tel que deer it ci-dessus, cons- 

20 titue un ensemble formant porte qui a la stabilite di- 
mensionnelle dans differentes conditions ambiantes en 
m§me temps qu'un aspect plaisant. On a constate que la 
surface exterieure de 1' ensemble formant porte 20 pou- 
vait §tre recouverte d'une teinture pour bois ou d'une 

25 couche de finition, telle qu'une couche de finition 
d f ur£thanne. 

Bien que la forme de realisation de la presente 
invention representee par la figure 1 soit d'un modele 
du type a "panneaux en relief" a neuf elements, imitant 
30 une porte en bois ayant un aspect similaire, on notera 
que l'on peut realiser d'autres modeles sans sortir du 
cadre du present brevet. 
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REVINDICATIONS 
1. Ensemble formant porte comprenant, en combi- 
naison, un cadre rectangulaire, une paire de revete- 
ments raoules par compression, opposes, montes sur ce 

5 cadre, ainsi qu'un noyau cellulaire positionne a l'inte- 
rieur de ce cadre entre les revStements moules par com- 
pression, opposes pr£cites, ces revStements comportant 
chacun une face exterieure et une face inter ieure, la 
face exterieure de cbaque revStement definissant un des- 

10 sin texture moule imitant le grain et la texture d'une por- 
te en bois,ledit cadre se prolongeant vers I'ext^rieur a partir 
d'au moins une partie du boird des revStements de manidre 
a pouvoir Stre rabot£ pour 1 ' introduction dans une ou- 
verture de porte. 

15 2 m Ensemble formant porte suivant la revendi- 

cation 1, caracterise en ce que la face inter ieure de 
chacun des revStements moules par compression d^finit un 
dessin texture moule, le noyau cellulaire precite adherant 
au dessin texturS sur ladite face inf£rieure # 

20 3. Ensemble formant porte suivant la revendica- 

tion 1, caracterise en ce que les revStements sont rea- 
lises en une resine de polyester renforce par des fi- 
bres, ces revStements ayant une epaisseur se situant en- 
tre 1,27 mm et 3,05 mm. 

2 5 4. Ensemble formant porte suivant la revendica- 

tion 1, caracterise en ce que le noyau cellulaire com- 

prend une mousse d'ur£thanne rigide ayant une density 

3 

se situant entre 12,8 et 56,1 kg/m . 

5. Ensemble formant porte suivant la revendica- 
30 tion 1, caracterisS en ce que le cadre rectangulaire est 
realist en bois et en ce qu'une serie de griff es s'£ten- 
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dant horizontalement sont disposees sur la face inte- 
rieure des revStements moules par compression precites 
a proximite du cadre rectangulaire / ces griffes pene- 
trant dans le cadre de bois, de maniere a empficher tout 
5 mouvement relatif entre le cadre et les revetements 
precites. 

6. Ensemble formant porte suivant la revendica 
tion 1, caracterise en ce qu'il comprend des arr&ts de 
traverse s'Stendant horizontalement, s'etendant vers 

10 l'interieur a partir de la face interieure des revete- 
ments moulds par compression precites, ces arr§ts de 
traverse engageant les traverses du cadre rectangulai- 
re. 

7. Ensemble formant porte suivant la revendica 
15 tion 1, caracterise en ce qu'il comprend des saillies 

s'etendant verticalement positionnees interieurement 
par rapport a la face interieure des revStements moules 
par compression precites, ces saillies engageant les 
montants du cadre rectangulaire. 
20 8. Ensemble formant porte suivant la revendica 

tion 1, caracterise en ce qu'une paire de saillies 
s'etendant verticalement sont disposees le long de cha- 
que bord vertical de la face interieure de chaque rev§- 
tement. 

25 9. Ensemble formant porte, tel que deer it ci- 

dessus et/ou conforms aux dessins annexes. 


Bruxelles, le 

P.Pon de THERMA-TRU CORP. 

P.Pon du Bureau GEVERS, soci6t& anonyme. 


V. 787.274 
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RESUME 

THEMA-TRU CORP. 


"Porte" 


Ensemble formant porte moule par compression, comprenant 
une paire de revStements moules par compression montes 
sur un cadre perimetrique rectangulaire qui se prolonge 
vers l'exterieur a partir des bords des revStements, un 
noyau cellulaire etant dispose a l'interieur du cadre en 
relation d ! adherence avec les revStements opposes, une 
texture etant moulee sur I'exterieur des revStements, 
imitant le grain et la texture d'une porte en bois. 
La figure a considerer est la figure 1. 
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